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输送带用对位芳纶长丝及线绳

１　范围

本标准规定了输送带用对位芳纶长丝及线绳的术语和定义、分类和标识、技术要求、试验方法、检验

规则和标志、包装、运输、贮存的要求。

本标准适用于输送带用对位芳纶长丝及线绳。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０１２　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划

ＧＢ／Ｔ３２９１．１　纺织　纺织材料　性能和试验术语　第１部分：纤维和纱线

ＧＢ／Ｔ３２９１．３　纺织　纺织材料　性能和试验术语　第３部分：通用

ＧＢ／Ｔ４１４６．１　纺织品　化学纤维　第１部分：属名

ＧＢ／Ｔ４１４６．３　纺织品　化学纤维　第３部分：检验术语

ＧＢ／Ｔ６５０２　化学纤维　长丝取样方法

ＧＢ／Ｔ６５０３　化学纤维　回潮率试验方法

ＧＢ／Ｔ６５０４　化学纤维　含油率试验方法

ＧＢ／Ｔ６５０５　化学纤维　长丝热收缩率试验方法（处理后）

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ１４３４３　化学纤维　长丝线密度试验方法

ＧＢ／Ｔ１９９７５—２００５　高强化纤长丝拉伸性能试验方法

ＧＢ／Ｔ３０３１１　浸胶芳纶纱线、线绳和帘线拉伸性能的试验方法

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３２９１．１、ＧＢ／Ｔ３２９１．３、ＧＢ／Ｔ４１４６．１和ＧＢ／Ｔ４１４６．３界定的以及下列术语和定义适用于本

文件。

３．１

对位芳纶　狆犪狉犪犪狉犪犿犻犱

由酰胺基团相互连接苯环对位所构成的线型大分子组成的纤维。其中，至少８５％的酰胺键是直接

连在两个苯环对位之间。

注：全称聚对苯二甲酰对苯二胺纤维，我国又称芳纶１４１４。

４　分类和标识

４．１　产品分类

根据产品性能，输送带用对位芳纶长丝分为高强型和普通型，主要为１５００Ｄ和３０００Ｄ规格。

１
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采用上述对位芳纶长丝制备的线绳根据输送带规格 ＤＰＰ（ＡＰＰ）６８０、８００、１０００、１２５０、１４００、

１６００、１８００、２０００、２２５０、２５００、２８００、３１５０、３５００对应的规格，一般采用３０００Ｄ，按照结构分为：１×２、

１×３、１×５、１×６、１×７、３×３、４×３／５×２、４×３／５×３、５×３／５×５、６×３／１１×３、６×３、７×３、８×３等，本标

准未列出的其他规格，可由生产方与采购方共同商定。

４．２　产品标识

４．２．１　对位芳纶长丝产品规格以纤维的总线密度［用分特（ｄｔｅｘ）表示］及单丝根数（指喷丝板孔数，用ｆ

表示）来加以标识。

示例：

１６７０




 表示纤维的线密度为 １６７０ｄｔｅｘ

ｄｔｅｘ／１０００ｆ


 表示纤维的单丝根数为 １０００ｆ

４．２．２　对位芳纶线绳根据加捻方向的不同分为：

ａ）　Ｚ×Ｓ向；

ｂ）　Ｓ×Ｚ向。

４．２．３　对位芳纶线绳产品标识应包括品种、原丝规格、结构、捻向等内容。

示例：

对位芳纶线绳　　３３３０ｄｔｅｘ　５×３　　／ＺＳ

　　　①　　　　　②　　 　③④　　 ⑤⑥　

①表示线绳的品种；②表示所用长丝的规格，示例为使用３３３０ｄｔｅｘ的对位芳纶长丝；③④表示线绳结构，初捻股数

为５股，复捻为３股；⑤⑥表示线绳初捻、复捻的加捻方向。

５　技术要求

５．１　性能项目和指标值

性能项目和指标见表１和表２。

表１　对位芳纶长丝性能项目和指标

序号 项　目 高强型 普通型

１ 线密度偏差率／％ ±５．０ ±５．０

２ 断裂强度／（ｃＮ／ｄｔｅｘ） ≥ ２２．００ １８．００

３ 断裂伸长率／％ ３．７０±０．５０ ３．５０±０．７０

４ 初始模量
ＧＰａａ ８５±２０ ８５±２０

ｃＮ／ｄｔｅｘ ５９０±１３９ ５９０±１３９

５ 含油率／％ 犕ｂ±０．５０

６ 干热收缩率／％ ≤ ０．２

　　
ａ
１ｃＮ／ｄｔｅｘ＝０．１４４ＧＰａ。

ｂ
犕 为含油率中心值，由供需双方协商确定，一旦确定后不得任意变更。
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表
２
　
对
位
芳
纶
线
绳
性
能
项
目
和
指
标

序 号
项
目

对
应
输
送
带
规
格
的
对
位
芳
纶
线
绳
结
构
（ ３
０
０
０
Ｄ
）

６
８
０

８
０
０

１
０
０
０
１
２
５
０
１
４
０
０
１
６
０
０

１
８
０
０

２
０
０
０

２
２
５
０

２
５
０
０

２
８
０
０
３
１
５
０
３
５
０
０

１
×
２

１
×
３

１
×
５

１
×
６

１
×
７

３
×
３

４
×
３

５
×
２

４
×
３

５
×
３

５
×
３

５
×
５
１
１
×
３
６
×
３

６
×
３

７
×
３

８
×
３

１
断
裂
强
力
／
Ｎ

≥
１
２
５
０
２
０
０
０
３
０
５
０
３
６
０
０
４
２
０
０
５
３
０
０
６
８
０
０
５
８
５
０
６
８
０
０
８
３
０
０
８
３
０
０
１
３
３
０
０
１
７
６
０
０
９
６
０
０
９
６
０
０
１
１
２
０
０
１
２
８
０
０

２
断
裂
伸
长
率
／
％

≤
４
．２

４
．７

５
．２

３
２
０
０
Ｎ
定
负
荷
伸
长
率
／
％
≤

０
．５

０
．５

４
８
０
０
Ｎ
定
负
荷
伸
长
率
／
％
≤

１
．５

１
．５

１
．５

５
１
７０
０
Ｎ
定
负
荷
伸
长
率
／
％
≤

１
．７

１
．７

１
．７

１
．７

６
２
１０
０
Ｎ
定
负
荷
伸
长
率
／
％
≤

１
．８

１
．８

１
．８

１
．８

７
２
７０
０
Ｎ
定
负
荷
伸
长
率
／
％
≤

１
．８

１
．８

１
．８

８
３
５０
０
Ｎ
定
负
荷
伸
长
率
／
％
≤

１
．８

９
１
％
定
伸
长
负
荷
／
Ｎ

≥
２
６
０

４
０
０

５
０
０

６
０
０

７
１
０

１
０
２
％
定
伸
长
负
荷
／
Ｎ

≥
１
６
０
０
２
０
０
０
１
８
０
０
２
０
０
０
２
６
０
０
２
６
０
０
４
２
０
０
５
５
０
０
３
０
０
０
３
０
０
０
３
５
０
０
４
０
０
０

　
　
注
１
：
对
位
芳
纶
原
丝
可
选
１
５
０
０
Ｄ
（ １
０
０
０
ｆ
）
×
２
， ３
０
０
０
Ｄ
（ ２
０
０
０
ｆ
或
者
１
５
０
０
ｆ
）
；
根
据
应
用
需
求
可
选
高
强
型
或
者
普
通
型
。

注
２
：
其
他
特
殊
结
构
线
绳
可
由
供
需
双
方
约
定
。
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５．２　外观检验项目和指标值

由供需双方协商确定。

６　试验方法

６．１　通则

６．１．１　调湿和试验用标准大气条件

按ＧＢ／Ｔ６５２９规定，温度２０℃±２℃，相对湿度６５％±４％。

６．１．２　试样准备

实验室样品在６．１．１规定的标准大气条件下调湿平衡不少于１６ｈ。

６．２　线密度试验

按照ＧＢ／Ｔ１４３４３中绞纱法规定执行。

６．３　拉伸性能试验

６．３．１　对位芳纶长丝及线绳断裂强力、断裂伸长率、定负荷伸长率、定伸长负荷的试验，按ＧＢ／Ｔ３０３１１

给出的规则进行，其试验条件及要求如下：

ａ）　不同规格的芳纶长丝及线绳使用的夹持距离和拉伸速度的选择见表３；

表３　线绳规格、原始标距及拉伸速度

线绳规格 线绳总纤度＞５０００ｄｔｅｘ 线绳总纤度≤５０００ｄｔｅｘ

原始标距 ６６０ｍｍ ２５０ｍｍ

拉伸速度 ３３０ｍｍ／ｍｉｎ １２５ｍｍ／ｍｉｎ

　　ｂ）　夹具的气体压力为０．４ＭＰａ～０．６ＭＰａ；

ｃ）　预加张力为０．２０ｃＮ／ｄｔｅｘ±０．０２ｃＮ／ｄｔｅｘ；

ｄ）　试样数为３个。

６．３．２　按ＧＢ／Ｔ１９９７５—２００５中９．１．１规定测试初始模量时，按式（１）计算：

犕 ＝
犓

ρ１
…………………………（１）

　　式中：

犕———初始模量，单位为厘牛每分特（ｃＮ／ｄｔｅｘ）；

犓———ＧＢ／Ｔ１９９７５—２００５中９．１．１规定的斜率，单位为厘牛（ｃＮ）；

ρ１———试样实测线密度，单位为分特（ｄｔｅｘ）。

６．４　含油率试验

长丝按照ＧＢ／Ｔ６５０４规定执行。

６．５　干热收缩率

按照ＧＢ／Ｔ６５０５中单根法，热处理温度１９０℃±３℃和时间１５ｍｉｎ±１ｍｉｎ。

４
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６．６　回潮率

按照ＧＢ／Ｔ６５０３规定执行。

６．７　外观检验

由供需双方协商确定。

７　检验规则

７．１　检验类型

检验类型分为型式检验和出厂检验。

在下列情况下须进行型式检验：

ａ）　规定的周期性检验时；

ｂ）　当生产设计、工艺、原料有变化，可能影响产品质量时；

ｃ）　出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；

ｄ）　国家检验机构要求进行型式检验时。

７．２　检验项目

７．２．１　表１和表２中所规定的项目均为型式检验项目，其中表１中１～４项、表２中１～１０项为出厂检

验项目，按第６章规定的相应的试验方法进行检验。

７．２．２　外观检验项目按５．２规定。

７．３　组批规则

７．３．１　对位芳纶长丝在一定范围内采用周期性取样组成检验批。一个生产批可由一个检验批组成，也

可由若干检验批组成。

７．３．２　对位芳纶线绳以相同的对位芳纶长丝、相同的工艺条件、相同的规格、连续生产，且不大于５０车

次的线绳为一批。否则，应另行组批。

７．４　 取样规定

７．４．１　对位芳纶长丝按ＧＢ／Ｔ６５０２规定，在同一检验批中，抽取２０只筒子，作为性能指标各项检验的

实验室样品。

７．４．２　对位芳纶线绳按每批成型线盘总个数８％随机均匀的进行抽样（取整数，不足一个按四舍五入计

算），低于１０个线盘的要全部检验。对抽样的线盘进行取样，当选取任何一个试样时，应从抽样样品上

至少要拉掉线盘外层２０ｍ，然后从中截取物理性能试验的试样。

７．５　检验结果评定

７．５．１　性能项目的检验结果，按ＧＢ／Ｔ８１７０中修约值比较方法与表１和表２中性能项目的极限值比

较，最终以检验批中性能项目中最低项判断产品达标。

７．５．２　外观检验项目按５．２规定，逐筒评定。

７．５．３　产品综合等级的评定，以检验批中性能指标和外观指标中最低值判断产品达标。

５
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７．６　 复验规则

７．６．１　通则

一批产品到收货方３个月内，作为验收或对质量有异议时可提请复验。若该批产品的数量使用了

１／３以上时，不得申请复验。但如果收货方可以出示相关证据证明该批产品确实影响到后加工产品的

质量，并造成严重损失时，应分析原因，明确双方责任、协商处理。

７．６．２　检验项目

同７．２。

７．６．３　组批规定

按原生产批组批，但生产日期相差超过９０天的产品不能按同一批号组批。

７．６．４　取样规定

７．６．４．１　性能项目的实验室样品按７．４规定要求取样。

７．６．４．２　外观检验项目根据批量范围按ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０１２中表１一般检验水平Ⅱ的规定确定样本大

小（字码）。

７．６．５　复验结果的评定

７．６．５．１　表１和表２中性能指标项目的测定值或计算值按ＧＢ／Ｔ８１７０中修约值比较法与表１和表２的

性能指标的极限数值比较评定。

７．６．５．２　外观检验项目按７．６．４．２样本大小根据ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０１２表２Ａ中正常检验一次抽样方案

ＡＱＬ值为４．０确定合格判定数Ａｃ和不合格判定数Ｒｅ，并按供需双方合同指标评定，当不合格的卷装

数小于或等于Ａｃ时为达标；当不合格的卷装数大于或等于Ｒｅ时，则判为不达标。

７．６．５．３　产品综合等级按７．５．３评定。

７．７　公定质量

对位芳纶长丝及线绳的公定质量按（２）式计算：

犿＝犿１×
１＋犚０

１＋犚
…………………………（２）

　　式中：

犿 ———批产品包装件公定质量，单位为千克（ｋｇ）；

犿１———批产品包装件净质量，单位为千克（ｋｇ）；

犚０———对位芳纶长丝及线绳标准回潮率７．０％；

犚 ———对位芳纶长丝及线绳实测回潮率％。

８　标志、包装、运输和贮存

８．１　标志

８．１．１　包装箱外应以醒目的颜色标明产品名称、规格、型号等。

８．１．２　生产者的识别标志包括商标、生产企业、批号、净重或毛重、内装卷装个数、生产日期、执行标准

号、详细地址等。

６
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８．１．３　标志应注明防潮、小心轻放、标明方向等要求。

８．２　包装

８．２．１　每个卷装应有一个保护层，包装箱内每个卷装应定位固定。

８．２．２　包装箱内要有一个完整的防潮保护。

８．２．３　每个包装箱的卷装大小应尽量均匀。不同品种、批号、规格、型号要分别装箱。

８．２．４　每批产品应附质量检验单。

８．３　运输

运输时应防淋防晒，装卸时禁止损坏外包装。

８．４　贮存

包装箱按批堆放，贮存在通风、干燥处，避光保存。

７
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